Pourquoi traiter les combustibles usés ?
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Pour geérer les déchets des aujourd’hui...
... et preparer leur gestion a long terme

% par le conditionnement des déchets

% par la réduction des volumes de déchets
HAVL .



& Un conditionnement a long terme adapté
a la durée de vie du dechet HAVL




& Un traitement qui divise par 10 le
volume des dechets HAVL
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1 assemblage :

~500 kg

Sans traitement :
1,5 m3 de déchet
HAVL conditionné

Avec traitement :

0,07 m3 de déchet HAVL
conditionné et

0,1 m3 de déchet MAVL
conditionné
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Les matiéres séeparées :
consommation et épargne

- Le Plutonium séparé est recyclé dans 20 réacteurs EDF
(MOX)

- L’'Uranium sépare est recyclé en partie dans 2 réacteurs
EDF,
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EDF a engage depuis 20 ans une premiere
etape de traitement (UOX) — recyclage (MOX)

Y Une mise en ceuvre progressive du procédé
Industriel :

Evolution de la

production électrique —  Taux de traitement
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Cette premiere étape de traitement — recyclage
produira I’essentiel de la réduction du volume
des déchets HAVL

&, Réduction des volumes de déchets HAVL conditionnés en 40 ans
d’exploitation du parc actuel par rapport a une hypothese sans
traitement :
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En conclusion, a long terme :

Le traitement de tous les combustibles du parc permettrait
de réduire significativement I’envergure d’un stockage
géologique des dechets HAVL et MAVL
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Emprise au sol (d’apres données Andra) :

1800 ha 1000 600
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