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Introduction

Calendrier du projet

2011-2012
En cas de Enquéte
poursuite publique
2010 du projet
Débat public

2013-2016
Travaux

2006-2009
Etudes

préliminaires
2013

2011-2012 Décision
Etudes finale
Début 2011 techniques d’investir
Décision et instruction
du Maitre des dossiers
d’Ouvrage d’autorisations

Fin 2016
Mise en
service

2007

Convention entre
Fos Faster et le
Grand Port Maritime
de Marseille
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La plateforme




[1] La plateforme

Le phasage de constitution de la plateforme

1 - Constitution 2 - Le contour est realisé
des contours en totalité : séparation
de la plateforme entre les zones des

par des matériaux réservoirs et
d’enrochement, depui: de regazéification

la partie
nord du site

3 - Introduction
des remblais
dans la zone
des réservoirs

4 - Etalement homogéne
des remblais dans
les 2 zones de la plateforme
(hauteur environ + 3 m par
rapport au niveau
de la mer)

Remblai 5 - Début de
construction des ouvrages
(réservoirs et égquipements
zone de regazéification)

+ Centrale
électrique

Zone des
réservoirs
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[ 2

L es réservoirs




Les réservoirs

Caractéristigues et conception des reservoirs

Exemple d’un réservoir a intégrité totale

Toit avec béton renforceé

Tubulures (situées)
sur le toit uniguement Plafond suspendu
avec isolation thermique

Couche interne isolante
9 % de nickel

= Capacité nette : 180.000 m 3

Colonnes de pompage

Espace annulaire avec
isolant thermigue

= Diametre : environ 90 m

= Hauteur : environ 50 m

Paroi béton pré-contraint

Fond isolé avec du verre expansé Dalle béton renforce

Exemple de réservoir a intégrité totale :

* Enceinte interne : acier cryogénique — 9% de nickel
« Espace intermédiaire : isolant thermique (type perlite)
* Enceinte externe : en béton armeé précontraint
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Les réservoirs

Vue en coupe d’'un réservoir a integrite totale
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Les installations de regazéification




[3] Les installations de regazéification

Les installations de regazeification

Fonctionnalité de ces installations :

» Restituer le GNL a I'état gazeux
(de -162°C a + de 0°C) avant
d’acheminer le gaz naturel dans
le réseau de transport national.

= Echangeurs de chaleur (en
aluminium) : eau de mer
ruisselant sur les parois pour
rechauffer le GNL a une
température supérieure a 0 °C.
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La jetée et les appontements




[4] La jetée et les appontements

La jetee

= Une jetée capable d’accueillir
toute taille de navire jusqu’a
270 000 m3

= 1 a 2 postes d’accostage
suivant les phases du projet

Zone de dragage :

= Dragage de la zone jusqu’a
-13,5 m pour accueillir des
méthaniers d’un tirant £ e

électrique
d’eau de 12 m environ Ef
= Les quantités de matériaux

a draguer dans cette zone sont
comprises entre 1 et 2 millions
de m3selon les phases
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[4] La jetée et les appontements

Les appontements

lls sont constitués :

= Des postes d’accostage des
navires meéthaniers

= Des bras de dechargement
du GNL vers les réservoirs

Bras de
déchargements GNL
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[4] La jetée et les appontements

| es navires méthaniers

Cuves membrane intégréee Cuves autoporteuses
(prismatique) (sphérique)
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L'évacuation du gaz (par GRTgaz)




Merci pour votre attention
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